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Besohrelbypg 

5 Die Neuerung betrifft ein Halbzeug aua mit Kunsthan: 
gebundenen MincralfaBcrn, insbesondara fttr vftrmedSm- 
aende Oder achallabaorbierende Verkleidungen, daa 
mebrere ReiQ-Trennlinien aufveist. 

10 TJnter dem Begrilf ReiB-Trexmlinie 1st ganz allgemein 
elne Perforation zwischen zwel Teilen zu verstehen, 
welche enaSglicht, daB dies© Telle entlang einer vor- 
bestimraten Linie ralativ leicht vonelnander getrennt 
verden ktJnnen. Die Art des Abtrennens 1st dabei von 

15 der Bescbaffenheit der Telle abhSngig t d.h., d« ^ach 
der Or53e des Querscfanit-ts und der Materialdichte der 
Telle lassen sich diese entlang dieser perforierten 
Linie entweder vonelnander abreiBen oder abbrechen. 

20 Aua der US-PS 3 9Sk 232 iarfc beispielsweise ein lang- 
gestrecktes Vlies axis mit Kunstbarz gebundenen Mine- 
ralfasern bekannt, das dtirch quer verlaufende Reifl- 
Trennlinien in groBflachige Tells tilcke unterteilt 1st, 
Von dem so perforierten Vile a vtird ftir den Versand 

25 ein gewlckelter md gepreflter B alien hergeatellti von 
welchem der Yerbraucber die einrelnen Teilsttlcke ab- 
\rickeln und gemafl der vorbestimmten Re ifl-Tr ermlinlen 
abreiBen kann. Dieses Mineralfaservlies bat eine re- 
lativ geringe Dichte und besitzt desbalb auf einer 

30 Selte eine Kaschiercmg in der Foot einer Fapierfalie, 
die es trotz des verhai-tnism3Big lockeren Aufbacus des 
Tlieses ermSglicirt, braucbbare ReiB-Tremnlinien zu er- 
balten. 

35 Des veiteren 1st betennt, ^SxtnedSnmende oder schaH- 
absorb ierende Yericleidimgen aus mehreren Slementen 
Tiigftrompp T^i <*f>-hTfn f die aus mit Knns'tharz gebundsnen 
I$xneraljLasem bestehen und verscbiedene den Gegeben— 
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hoiten dor zu verkleidenden Objekte anfjepaBte Ahmas- 
sungan aufweisan. Dorartige, sogenannte konf ektioniexv 
te Elemente werden aus groBf lactogen Elemental heraua- 
geschnitten, wobei letzteres run Belspiel durch SSgen 
oder Stanzen erfolgen karoi. 

Es hat sich nun gezeigt, dafl das Veiyacken fllr den 
Versend von relativ kleinen Zusehnitten, zum Belspiel 
In der GrSfle von DIN- A3, sehr aufwendig 1st, da die 
Zuschnitte hlsrzu In Kartons untergebracht verden mils- 
sen; daa bedeutet, die Zuscimitte mtissen von Hand ein- 
zeln in Kartons gestapelt verden, Insbesondere bei ei- 
ner GroBserienfertigung 1st Jedoch eine derartige Ver- 
packungsart verhfiltnlsnaflig lohnintensiv und somlt 
^ a teuer, 

Hier will die Neueruns Abhllfe schaffen, der die Auf- 
gabe zugrunde llegt, das aufgozei^te Verpacken der re- 
lativ kleinen Zuschnitte axis mit Kunstharz gebundenen 
Hineralfasem zu vereinfacben und somlt zu verbilligen. 

211 

Gem&3 der vorllegenden Keueruns vrird diese Aufgabe in 
einfacher Weise durch ein Halbzeug selBst, das als 
eine im vesentllchen biegesteif e Platte ausgebildet 
1st, die durch Reifl-Trennllnien In eine Vislzahl von 

25 im Verhaltnis zur Piatt engrSBe * kleinen Abscbnitten 
uaterteilt 1st- Ein derartig aufgehautes Halbzeug hat 
den Vorteil, dafl die einzelnen Abschnitte in einem Ver^- 
bund vorliegen und dadurch nioht mehr einzeln in Kar- 
tons gestapelt verden nrfissenu Eine Kartonverpackung kann 

SO daccurch voUJkommen entfallen, indea man fiir den Yersend 
vorteilhaft mebrere nenerungsgeaSBe Platten zusammen- 
JaJBt und den Stapel mit einer Sctarunrafolie umgibt. Fer- 
ner 1st die Handhabung der Platte ftfr den Verbraucher 
dmkbar einfach. Dleser erhalt sofart gebraucbsTertige 

^ Damms to ff absc2xaitte , frnrtom er diese mit venig Kraft- 
aufwand axis dam plattenfBrmigen Halbzeug entsprechend 
dam Yerlauf der Rel3^trerml iixi en herausbricht* 
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1 Bei einer bevorzufftan Ausftihrungsform 1st vorgeeehen, 
die Rfiifl-Trennlinien gittarartig enzuordnen, vodurch 
ei3e ©Bglicha* grofle Anzahl von Absohnltten aus einsm 
plattenfBxmigen Halbzeug eitoalten wird. Die Frage dee 
5 Verlauf s der ReiB-Trennlinien 1st Jedoch abhSngig von 
den gewtinschten Abmessungen der ein2elnen Abscbnitte. 
Hierbai kiSnnen die ReiB-Trennlinien In vercchiedenen 
Anordaungen vorgesehen sain; zum Beispiel, dafl die Ab- 
schnitte alle gleich groB oder gruppenweiea unterachied- 
10 lich slnd. 

Da das neuerungsgem&Be Halbzeug lediglich aus nit 
Kunstharz gebundenen Mineralfasera besteht, also keine 
Kaschierung aufweisen oufl, ist es fUr einen befriedi- 

15 genden Zusamnenhalt der einzelnen Abschnitte in einem 
Verbuad zweclanaBig, daJ3 daa Halbzeug eln Raumgewlcht 
von mindesrtens 15 kg/m 3 und einen Kunstharzanteil von 
mindestena 0,6 % besitrt. Bs hat sibh namlieh gezeigt, 
dafl bei niedrigeren als den oben angegebenen Iferten 

20 die Bruchflachen der Abschnitte nicht stumpf , sondem 
fasrig verden. 

Hlnsichtlicb der Art der Reifl-Trennlinlen ist es mS£- 
lich, diese als ein^estanzte Lochreihen auszubilden, 

25 d.h. f eine DurchlBcherung, bestebend aus einer Reihe 
eng aufeinanderfolgender L6cher oder Schlitze, so dafl 
die Abs chni tte nur durcb eine Reihe von Stegen mitein- 
ander verbuoden sind Verauche haben jedoch eirgeben, 
daB es tnsb esondere bei Raunigerwiclrfc en merklxch tlber 

30 15 kg/nr^ awsreiclrt, wenn die ReiB~TrOTnl±nlen ledig- 
lich In den Eckbereichen benachbarter Abschnitta Stege 
aufweisen* um elnen acusreichendea Zusammenhalt der eln- 
z elnen Abschnitrte zu erbalt^i - Diea hat insbesondere 
deal Vortall, daB die Brush flSchen der Abschnitte im 

35 vesentlichpn glatt vorllegen. 
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1 Waiters Eioaelheiten imd Vorteile der Neuarung sind 
nachatehend anhand von In dor Zeichnung acheaatieoii 
dargestellter AuafOhrimgabeispiele nHher erl&utert 
und besohrieben. 2a zetgt: 

5 

Fig. 1 in perapektiviecher Ansicht eln Halbzeug 

aUS 0 it Kunstharz g*bundenen KJneralf asern, 
welches duroh Reifl-Trenalinien In mehrere 
Absclmitta vaterteilt 1st und 

10 Fig- 2 In einem grSBerea Kaflstab einen von dem 
Halbzeug Jn Fig- 1 herausgatrennten Ab- 
schnitt, jedoch mlt einer andera ausge- 
bildetan ReiB-Trezmllnie . 

15 In Fig. 1 ist elne Platte 1 gezeigt, die als Halbzeug 
dient und aua mit Ehenolhara gebundenen Basaltfaaern 
besteht. Sie hat ein Rauagewicht von 50 kg/m und der 
Fhenolharzanteil betrdgt 1,6 Si. Die Platte 1 ist durch 
gitterartlg angeaxxinete Reifl-Trennlinien 2 in elne 

20 Vielzahl von ia VerbSltnia zur PlatteagrH3e kleinen 
rechteckftfrmigen Abscbnitten 3 unterteilt. Die ReiS- 
Treimliniexr2 besteben ana durchgehenden, sexto echt 
zur Plattenoberflache verlaufenden Schlitzen 4 md 
Stegen 5, die abwecli3elnd Mntereinander angeordnet 

25 Bind. 

Die Reia-Trennlinien 2 sind mittels einas ilblichen 
Stanzwerkzeuges erzeugt worden, vobei es bei der Aua- 
bildung des Stanzvrerkzeuges vorteilhaft ist, dafl in 
dem unmittelbaren Bereicb der mit 6 bezeichneten Kreu- 
30 zxmzsputik±e keine Stage gtefaan blelbea, so daS beim 
Abtrezmen der Absdhnitte 3, daren Ecken nicht beschfi- 
dist verden kOnnen. 

In Fig. 2 ist ein AuafiShrungabeiapiel elnes abgetrenn- 
35 ten Absdmitts 7 gezeigt, der von einer nicht dar^e- 
steLLten Platte mit einer ReiB-Trennlinie 8 stammfc, 
vohei die hier vertrendete Reifl-Trennlinie 8 rrur in 
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1 den Eckbereirfien benacbbarter Ibschnltte 7 Stege 9 zixf- 
veict» Diese Ausflflxrungsfarni eigaet sicii besonders f2r 
Platten mit einara relativ hobea Raiangevicht. 

5 Ganz all gepeln oolite die Anzabl der vorgeseh e zum 
Stege ttnd deren Breite so gewShlt werden, 4aB sicb 
die einzelnen ftbschnltte gut 1m Terbund traiieportie- 
ren lassen, d.h. , die Platte sollte nicbt bereits bei 
geringen StSBen axis e±nan&erb re chen . Auf der anderen 

10 Seite fiollten auch nlcht zu viele ttnd zn breite Stege 
gewSblt warden, damit ein spSteres Abbrechen der ein- 
zelnea Abschoitte von Hand obne groBe Muhe erf olgezt 
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1. EaTb2eug aus mxt Kunstharz gebundenen Minsralfasern, 
insbesondere fur warmedSmmende oder s chall absorb! e- 
rende Verkleidungen, das mahrere ReiB-Trennlinifcn auf- 
weist, dadurch gekennzeichnet, 
dafl es als eine im vesentlichen biegeateif 9 Platte (1 ) 
ausgebildet Iet F die durch die ReiB-Trennlinien (2; 8) 
in eine Vielzahl von im Verbal tnis zur PlattengrtfSe 
kleinen Abschnitten (3? 7) unterteilt 1st. 

2. Halbzeug nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeicb.net , &aJ3 die Rei3-Trennlinien (2; 8) git- 
terartig angeqrdnet sind. 

3. Halbzeug nacb Anspruch 1 oder 2, dadurch g e - 
kennzeichnet, dafl es ein Raumgewicht von 
mindeetena 15 kg/m^ und ein en Kunstharzanteil von Blin- 
dest ena 0,6 % besitzt. 


Halbzeug aus Mineralf asern 


Scbutzangurttche 
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4. Haibzeug nacb- einea der Ansprtiche 1 1)19 3, d a - 
d u r c h gekennzeichnet.dafldle 
Relfl-TrennliDien (8) aindestens in den Ecibereichen 
tenaclibarter Abschnitte (7) Stege (9) aufweisea. 
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Specification 

The present invention pertains to a semifinished material that is made of mineral fibers bound with 
synthetic resin, in particular for heat-insulating or sound-absorbing linings, which has a plurality of 
tear separating lines. 

The term tear separating line is quite generally defined as a perforation between two parts, which 
makes it possible for these parts to be able to be separated from one another relatively easily along a 
predetermined line. The manner of separation depends on the properties of the parts, i.e., depending 
on the size of the cross section and the material density of the parts, these [parts] can be either torn 
or broken apart from one another along this perforated line. 

A long-stretched-out mat made of mineral fibers bound with a synthetic resin, which is divided into 
large-area partial pieces by means of transversely running tear separating lines, has become known, 
e.g., from US-PS 3 964 232, A wound and pressed bale is prepared from the thus perforated mat, 
from which [bale] the consumer can unwind and tear off the individual partial pieces according to 
me predetermined tear separating lines. This mat of mineral fibers has a relatively low density and 
therefore it has a facing on one side in the form of a paper film, which makes it possible to obtain 
suitable tear separating lines in spite of the relatively loose structure of the mat. 

Moreover, it is well known to compose heat-insulating or sound-absorbing lkdngs of a plurality of 
elements, which consist of mineral fibers bound with a synthetic resin and have various dimensions 
adapted to the conditions of the objects to be lined. Such, so-called ready-made elements are cut 
out of large-area elements, whereby the latter can take place, e.g., by means of sawing or punching. 

It has now been shown that packaging relatively small blanks, e.g., in the DTN-A3 size, for shipping 
is very expensive, since the blanks must be placed in cardboard boxes for this purpose; this means 
that the blanks must be manually stacked individually in cardboard boxes. However, such a manner 
of packaging is relatively labor-intensive and thus expensive, especially in a large-scale production. 

The present invention intends here to create a remedy, which is the basic object of simplifying and 
thus reducing the cost of the shown packaging of the relatively small blanks made of mineral fibers 
bound with synthetic resin. 

According to the present invention this object is accomplished in a simple manner by a semifinished 
material that is designed as a panel that is essentially resistant to bending which is divided by means 
of tear separating lines into a plurality of sections that are small in relation to the size of the panel. 
A semifinished material designed in this manner has the advantage that the individual sections are 
present in a composite and as a result no longer must be stacked individually in cardboard boxes. A 
cardboard box packaging may be completely done away with as a result by advantageously putting 
together a plurality of panels according to the present invention for shipping and by surrounding the 
stack with a shrink film Further, the handling of the panel is conceivably simple for the consumer. 
This [consumer] immediately receives ready-to-use sections of insulating material by breaking them 
off with little effort of force from the panel-shaped seniifinished material according to the course of 
the tear separating lines. 

A preferred embodiment provides for arranging the tear separating lines in the manner of a grid, as 
a result of which an as large as possible number of sections is obtained from a panel of sen^finished 
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material. However, the question of the course of the tear separating lines depends on the desired 
dimensions of the individual sections. Thus, the tear separating lines may be provided in various 
arrangements; e.g., the sections are all the same size or are in different groups. 

Since the sem ifinish ed material according to the present invention consists only of mineral fibers 
bound with a synthetic resin, i.e., it does not have to have a facing, it is expedient for a satisfactory 
holding together of the individual sections in a composite that the semifinished material have a bulk 
density of at least 15 kg/m 3 and a synthetic resin portion of at least 0.6%. It has been shown namely 
that the breaking surfaces of the sections are fibrous rather than dull at values lower than the ones 
indicated above. 

As for the type of the tear separating lines, it is possible to design these as rows of punched holes, 
i.e., a perforation, consisting of a row of holes or slits in close succession, such that the sections are 
connected with one another only by niean£ of a row of webs. However, tests have revealed that it is 
sufficient especially at bulk densities considerably above 15 kg/m 3 , if the tear separating lines have 
webs only in the corner areas of adjacent sections, in order to obtain a sufficient holding together of 
the individual sections. This especially has the advantage that the breaking surfaces of the sections 
are essentially smooth. 

Further details and advantages of the present invention are explained and described in detail below 
based on the exemplary embodiments schematically shown in the drawing, in which: 

Fig. 1 shows the perspective view of a semifinished material made of mineral fibers bound by a 
synthetic resin, which is divided into a plurality of sections by tear separating lines, and 

Fig. 2 shows, on a larger scale, a section separated out from the semifinished material in Fig. 1, but 
with a tear separating line having a different design. 

Figure 1 shows a panel 1, which is used as semifinished material and consists of basalt fibers bound 
with phenol resin. It has a bulk density of 30 kg/m 3 and the phenol resin portion is 1 .6%. The panel 
is divided into a plurality of rectangular sections 3 .that are small in relation to the panel size by tear 
separating lines 2 arranged in the manner of a grid. The tear separating lines 2 consist of continuous 
slits 4 and webs 5 running at right angles to the panel surface, which are arranged alternately behind 
one another. 

The tear separating lines 2 were produced by means of a common punching tool, in which case it is 
advantageous in the design of the punching tool that no webs remain in the immediate area of the 
points of intersection designated by 6, so that, when separating the sections 3, their comers cannot 
be damaged. 

Figure 2 shows an exemplary embodiment of a separated section 7, which comes from a panel (not 
shown) with a tear separating line 8, whereby the tear separating line 8 used here has only webs 9 in 
the corner areas of adjacent sections 7. This embodiment is especially suitable for panels having a 
relatively high bulk density. 

Quite generally, the number of the webs provided and their width should be selected such that the 
individual sections can be easily transported in the composite, i.e., the panel shall not already break 
apart in case of small impacts. On the other hand, too many and too wide webs should also not be 
selected, so that the individual sections can be broken off later manually without much effort 
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SEMIFINISHED MATERIAL MADE OF MINERAL FIBERS 


Patent Claims 

1. Semifinished material made of mineral fibers bound with a synthetic resin, in particular for 
said heat-insulating or sound-absorbing linings, which has a plurality of said tear separating 
lines, characterized in that it is designed as a said panel (1) which is essentially resistant to 
bending, which is divided into a plurality of said sections (3, 7) that are small in relation to 
the panel size by means of the said tear separating line (2; 8). 

2. Semifinished material in accordance with claim 1, characterized in that the tear separating 
lines (2; 8) are arranged in the manner of a grid. 

3. Semifinished material in accordance with claim 1 or 2, characterized in that it has a bulk 
density of at least 1 5 kg/m 3 and a synthetic resin portion of at least 0.6%. 

4. .. Semifinished material in accordance with one of the claims 1 through 3, characterized in 

that the said tear separating lines (8) have said webs (9) at least in the comer areas of said 
adjacent sections (7). 

Fig. 1 
Fig. 2 
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